INSTRUCOES DE _MONTAGEM DO ESCOADOURO ELECTROSOLDAVE L
PARA DISTRIBUIDOR (S21DS)

Atencdo: Para dispor do espaco _necessario para _montar 0s Vvarios componentes no interior do escoadouro
aconselha-se executar a soldagem da tampa como ultima fase.

 Limpar todas as superficies envolvidas na soldagem utilizando um pano embebido em uma solugdo decapante
(LID1). (Fig.1)

* Posicionar a tampa do escoadouro para distribuidor na base do mesmo tomando o cuidado para ndo raspar os
conectores necessarios para a soldagem. (Fig.2)

nupigeco?) I SMARTFLEX



* Bloguear os dois componentes do escoadouro com 10 grampos (3 em cada lado mais comprido e 2 em cada lado
mais curto). (Fig. 3)

« Soldar o escoadouro, mediante o especifico codigo de barras, seguindo as instru¢gdes que aparecem no display
da soldadora. (Fig. 4)
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» Durante o periodo de resfriamento da junta apertar ulteriormente os grampos de modo a facilitar a adesdo entre
os dois componentes. (Fig.5)

» Aguardar o tempo de resfriamento indicado no cddigo de barras do escoadouro, entdo, remover 0s grampos.

* Inserir as porcas especificas nas guias posicionadas nos lados mais compridos do escoadouro e fazé-las correr
ao longo das mesmas até a posicao desejada. (Fig.6)
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* Fixar as barras estabilizadoras as guias do escoadouro por meio dos pinos de ancoragem. (Fig. 7)
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