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Las figuras y las visualizaciones en pantalla en este manual de manejo tienen
una funcidon meramente explicativa y pueden tener pequefias diferencias con
las operaciones reales.
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Caracteristicas de la maquina de soldar
multifuncion

Esquema de la maquina*

1. Cuerpo de la maquina

2. Alojamiento del lector de cddigo de barras
3. Pantalla de cristal liquido de 4 lineas

4. Interruptor general

5. Teclado

@)

=/ para confirmar un dato introducido
E,& para borrar un dato introducido o regresar a la pantalla anterior
(' o bien 'ﬁ ¥/ para desplazarse en el men(
6. Cables de soldadura
7. Lector de codigo de barras
8. Sensor de temperatura ambiente
9. Conector a la unidad de pruebas en presion
Led de conexidn bluetooth activo

*el esquema arriba indicado se refiere a la maquina de soldar a 230V.
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Componentes de la unidad para pruebas de presién SMARTFLEX

SMARTFLEX Unidad para pruebas de presién
Cable de conexién a la maquina SSEL8403
Tubo Rilsan con 2 adaptadores

Maletin para unidad de pruebas de presién
Cable adaptador para maquina SSEL8404
Targeta para prueba de presion

Sellador liquido

Nogkrwnpr

Accesorios Opcionales:

1. Detector de posicién GPS (codigo 00GPS)
2. Impresora Bluetooth (c6digo BTPRINT)
3. Unidad de Descarga con cable USB de conexion a PC (codigo DLU)




Esquema de la unidad para prueba en presion SMARTFLEX (00SENS010)

1. Entrada fluido de prueba. Va
conectado a la fuente de presion
(compresor de aire o bombona de

nitrégeno).
2. Valvula de llenado.
3. Valvula de descarga

4, Salida fluido de prueba.
Va conectado al sistema de
tuberias que deben probarse.

5. Descarga.
6. Puerto de conexion a SSEL8404.




Caracteristicas técnicas

Méaquina de soldar multifuncién

230V/115V 25,2 kg (55,561b)

Peso 48V 13.2 kg (29 Ib)
Dimensiones 310 x 205 x 450 mm (12" x 8" x 18”)
Potencia méxima absorbida 2500 VA
Alimentacién 230V / 115V / 48V e 50Hz / 60Hz
Temperatura de uso De-18 Ca+52T(de0Fal 25F)
Cable de alimentacion Longitud 3,8 m (12.5 ft)
Cables de soldadura Longitud 3 m (10 ft)

De cristal liquido iluminado con 4 lineas de
Pantalla

20 columnas
Proteccién IP 54

Voltaje méx. de soldadura 42V

Unidad para prueba de presion

Peso 1,8 Kg (4 Ib)

Dimensiones 160 x 100 x 240 mm (6" x 4" x 9%)
Alimentacién 12V DC

Temperatura de uso de-18Ca+52C (de0Fal 25F)
Proteccion IP 42

Condiciones de uso

Alimentacion

La alimentacién de la maquina de soldar multifuncién SSEL8404 debe
efectuarse, segun el modelo, exclusivamente con:

e 220V en corriente alterna 50 Hz de calidad (tolerancia méaxima del 20%);
e 110V en corriente alterna 50 Hz de calidad (tolerancia méaxima del 20%);
Se recomienda asegurarse de que la fuente de alimentacién que se va a
utilizar sea compatible con las caracteristicas requeridas. En caso de que la
magquina de soldar multifunciéon esté alimentada por un generador de tension,
asegurese de que éste Ultimo sea de tipo asincrono. En caso de adquisicion
de un generador, contactar con nuestro Servicio de Asistencia Técnica para
obtener més informacién sobre las caracteristicas requeridas.

En caso de utilizar cables de prolongacién, es necesario prestar una especial
atencion a la relacién entre seccién y longitud del cable, para no perjudicar el
buen funcionamiento de la maquina de soldar; en especial, para las
secciones de los cables de prolongacién, compruebe la tabla siguiente:

Seccion Cable Longitud recomendada

2,5 mm° 6-7m
4,0 mm? 9-11m
6,0 mm? 15-17m

ATENCION: se aconseja utilizar siempre los cables de prolongacion
totalmente desenrollados.
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Instrucciones sobre la seguridad

Al utilizar la maquina de soldar asegurarse de que se siguen todas las
normas de ley vigentes para la prevencion de accidentes y de seguridad.

Conexiones eléctricas

Conexion a la fuente eléctrica

El cuadro al que se conecta la maquina, debe ser de tipo asincrono y
responder a las normas de seguridad vigentes en el pais en el que se utiliza
la maquina. La toma eléctrica a la que se conecta la maquina de soldar debe
estar protegida por un interruptor diferencial y debe estar equipada con una
adecuada conexién a tierra . Las tomas del cuadro deben tener un grado de
proteccién minimo IP44.

Conexiones eléctricas con los aparatos utilizados
Las conexiones eléctricas entre el cuadro y la maquina de soldar multifuncién
deben efectuarse sélo con cables resistentes a la abrasién y a los comunes
agentes quimicos; las posibles prolongaciones deben corresponder con las
caracteristicas incluidas en el presente manual y tener una seccién adecuada
a la potencia requerida por la maquina de soldar.

Uso correcto y conservacion

Para reducir al minimo los riesgos de descargas eléctricas, las maquinas de
soldar deben utilizarse y conservarse correctamente segun las disposiciones
siguientes:

= Evitar conexiones volantes no realizadas segun la normativa vigente.

= Evitar todo contacto fisico con las partes bajo tension.

= No desconectar nunca el enchufe de la toma de corriente tirando del
cable o alejando la maquina de la toma.

= No arrastrar, transportar ni elevar los aparatos sujetandolos por el cable.

= No pisar ni apoyar sobre el cable eléctrico objetos pesados, cortantes o a
temperaturas criticas para la resistencia del aislante (70 ) puesto que
se podria dafiar el aislamiento.

= No usar la soldadora en zonas humedas: asegurarse siempre que
guantes, zapatos y cualquier otro dispositivo de proteccién personal
estén secos.

= No rociar nunca agua ni otros liquidos sobre la maquina de soldar
multifuncién.

= Supervisar el aislamiento del cable eléctrico y de todas las partes
aislantes de la maquina de soldar periédicamente y después de cada
evento anémalo. La filtracion de suciedad y humedad pueden influir en el
correcto funcionamiento de la maquina de soldar.

= Evitar usar la maquina de soldar con factores ambientales criticos como
la lluvia o las descargas atmosféricas.

= Efectuar regularmente una esmerada limpieza de la maquina de soldar,
asegurandose de que los productos utilizados sean apropiadas y no
dafien el aislamiento de los componentes. No usar disolventes, gasolinas
y sustancias abrasivas.

= Conservar la maquina de soldar en una zona seca y segura.

= Desconectar la maquina de soldar de la alimentacién al terminar el
trabajo o durante las pausas.

= Antes de reanudar el uso de la maquina de soldar, asegurarse de que no
hay averias ni modificaciones no autorizadas..

= Durante la soldadura usar siempre gafas de proteccion.
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Eliminacion de aparatos eléctricos y
electrénicos

Decreto Ley del 25 de julio de 2005, n. 151 "realizacién de las Normas
2002/95/CE, 2002/96/CE y 2003/108/CE, relativas a la reduccion del uso de
sustancias peligrosas en los aparatos eléctricos y electronicos, ademas del
vaciado de los residuos y desechos".

En el Decreto arriba indicado se establecen las medidas y los procedimientos
con el fin de prevenir la produccién de desechos de aparatos eléctricos y
electrénicos, promover su uso, el reciclaje y las otras formas de recuperacién
con el fin de reducir la cantidad a eliminar.

Asi pues, no se debe desechar esta maquina de soldar como basura urbana.
Informese en su distribuidor sobre la posibilidad de recogida en el momento
de comprar una nueva.

Atencion: se prevén sanciones en caso de eliminacién no autorizada.
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Preparacion a la soldadura

Para realizar una soldadura correcta es necesario seguir TODOS los pasos
que se describen a continuacion:

— 1. Cortarel tubo perpendicularmente
\ utilizando el correspondiente

\ corta-tubo.

2. Rascar la superficie del tubo de
modo uniforme y por lo menos 1
cm. mas respecto a la longitud de
introduccion dentro del accesorio
utilizando el rascador.

3. Marcar la longitud de la soldadura
en el tubo (longitud igual a la mitad
del accesorio) con el
correspondiente rotulador.

4, Eliminar todo rastro de barro, polvo,
grasa u otra suciedad presente en
los extremos de los tubos y en el
interior de los accesorios.

5. Bloquear los tubos con el alineador
después de haber haber
introducido el accesorio y
mantenerlos bloqueados durante
todo el proceso de soldadura y el
posterior enfriamiento.

6. Proceda a la soldadura,
introduciendo los cables en los
conectores controlando el tiempo y
el voltaje.
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Introduccion de los datos generales

NOTA PRELIMINAR: si al conectar la maquina de soldar en la pantalla
aparece el texto REVISION SEGUN UNI 10566,
contactar el Servicio de Asistencia Técnica para
realizar una revision de mantenimiento

Conecte su maquina de soldar, y podrd comprobar los datos generales (ver

imagen de pantalla): NUPIGECO (E
NUPIGECO proveedor de la maquina de soldar

(E) indica el idioma géF\{/}siELr?g;L_z
SR: . indica la versioén o la revision del Software

Level: indica el nivel operativo de la maquina (son 3 vy el

valor preprogramado es 2. A continuacion se
describe). Nivel 1 = simplificado, Nivel 2 = Normal,
Nivel 3 = Trazabilidad completa).

Revisién dentro de indica cuantos dias faltan para el proximo
mantenimiento / recalibracién de la maquina de
soldar.

Sin pulsar ninguna tecla, después de algunos segundos aparece la siguiente
pantalla, donde se muestra el nimero de serie de la maquina que se esta
utilizando.

NuUmero de Ser

.Y

Para regresar a la pantalla anterior pulsar la tecla

Si el operador no pulsa ninguna tecla, después de algunos segundos, la

maquina muestra automaticamente en la pantalla  la fecha y la hora Hora Fec

actuales. Para corregir estos valores, pulsar la tecla ‘&' y, pulsando despues

.
introducir los valores deseados. Pulsar la tecla '“Vpara

confirmar. Para regresar a la pantalla anterior pulsar el tecla =2,

En la pantalla siguiente se solicitara el "Cédigo Operador". .
Cadigo Operador
La maquina espera algunos segundos a que se introduzca la informacién.
A continuacién repasar el cédigo de barras con el lector de c6digo de barras,
(de izquierda a derecha o viceversa) de la propia tarjeta / etiqueta (si se
posee). De este modo los datos del operador quedan registrados y la
magquina se configura automaticamente segun el idioma correspondiente.
Caso que no se posea la etiqueta pulsar ‘&Y para pasar a la pantalla

siguiente o proceder a la introduccién del cédigo de forma manual. Para la —
P~ = Cédigo Operador

introduccidon manual de los datos, hay que utilizar las teclas “&/ .
_ . . oy “AT1710"
deslizar los caracteres hasta alcanzar el caracter a introducir y pulsar ‘=~ Caducidad 1/2010

para confirmar y pasar al siguiente o si se esta en el Ultimo para confirmar el
cédigo introducido.

ATENCION: cuando no se estéa utilizando el lector de cédigo de barras,
colocarlo siempre en la funda protectora.

Tras haber leido el codigo operador, aparece durante algunos segundos la

.y
fecha de vencimiento de la propia tarjeta: pulsar la tecla ‘2 para pasar a la Planta

pantalla siguiente donde deberan introducirse, los datos necesarios para
identificar el lugar en el que se trabaja.

Dy confi )
v’y confirmar con ‘=,

Para la introduccion, utilizar las teclas '\
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Tras la confirmacién, en la pantalla siguiente se pueden introducir, datos
adicionales que quedaran memorizados.

Informacione

También en este caso, para la introduccion de datos, utilizar las teclas "

y pulsar () para confirmar.

Después haber introducido este dUltimo dato, se inicia el proceso de
soldadura.

Soldadura mediante lectura de cédigo de
barras y comprobacion de la presion

Tras haber introducido los datos generales, si se ha elegido realizar la
soldadura mediante la lectura del codigo de barras aparecera una pantalla
que contiene el mend que permite la selecciébn entre las dos posibles

modalidades de funcionamiento: Operacion
. —> Modo Soldadur
Modalidad Soldadura Comprobacién

Esta eleccién da la posibilidad de soldar por electrofusién a través de la Presion
lectura del codigo a barras.

Modalidad Comprobacién Presién

Esta eleccion permite realizar la prueba de presion de las instalaciones.

Operaciol

&) Soldadur.
= —> Descargar memorig

Para seleccionar la modalidad elegida, utilizar las teclas '.'
"ESC

para confirmar. Pulsando ‘= se regresa a la pantalla anterior. Borrar datos

Funcionamiento en modalidad Soldadura

Después de haber conectado la maquina de soldar multifuncién y haber

completado el proceso de INTRODUCCION DATOS GENERALES y haber ~
seleccionado la modalidad de funC|onam|ento aparece la pantalla que se Operacion
muestra en la imagen.. Ut|||zar las teclas LY \.!4 para seleccionar la funcién —> Modo Soldaure
uEsc Comprobacién
requerida y confirmar con '®Y, pulsar ' # para volver a la pantalla anterior. Presion

Soldadura
Inicia el proceso de soldadura

Descarga Memoria
Descarga memoria en DLU.

Borrar Memoria
Borra los datos de soldadura de la memoria de la maquina.
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Soldadura

Conectar la maquina de soldar al accesorio mediante los correspondientes
cables. La pantalla muestra el siguiente mensaje:

Leer B/C Soldadura

Ahora ya puede repasar el cédigo de barras con el lector de cédigo de barras

Tras la lectura, aparece la siguiente pantalla:

Nota: La pantalla de abajo muestra sélo un ejemplo; los parametros
pueden variar segun el tipo y el didmetro del accesorio a soldar.

Tipo Simbolo de la conexién
Conexién I‘
/ Descripcion
L ipo= conexion
Didmetro Tipo= | (MANGUITO)
nominal de la .
” Diam. =
conexién en mm .
en pulgadas U welding =
y t welding =
Tension de soldadura
en Voltios
Tiempo nominal de
soldadura en segundos
Si aun no se ha efectuado la soldadura, en la siguiente pantalla se solicitara Conectar accesorio

que se lleve a cabo.

o~
Tras haber realizado la soldadura pulsar '© para continuar.

Conectar accesol |
Acc =

Pulsar ENT

El tiempo de soldadura esta sujeto a ajustes automaticos en funcién de la
temperatura ambiente en la que se esta trabajando.

¢ Rascado/Limpieza ?

si [ENT] No [ESC]
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fan
Pulsando la tecla '€V aparece la pantalla que recuerda al operador que, antes

de soldar, debe necesariamente haber realizado todas las operaciones
preliminares de preparacion (rascado y limpieza). ¢Acop. Poscionado %
También se recordara que para una buena soldadura es necesario el uso de
Y Y

un alineador. Pulsar ¥ para continuar o 'Y para regresar a la pantalla si No
anterior.

En la pantalla siguiente podra comprobar los siguientes parametros
» D =diametro del accesorio;

¢ Time = tiempo de soldadura;

e Voltage = Voltaje.

Después de haber comprobado que todos los datos son correctos, pulsar la

Y
tecla '©Y para iniciar la soldadura. o= To
Si los cables de soldadura no han sido conectados, en la pantalla aparece un Ti I nQ
Py ime =
mensaje de alarma (error 31). Pulsar 'Y para regresar al mena principal de Voltage = ]
la modalidad Soldadura. ENT=Ejecuta ESC=Cang

Si la conexién es correcta, se inicia el proceso de soldadura y en la pantalla
aparece lo siguiente:

Resistencia nominal de la
conexion en Ohm

Resistencia

medldfa’de la Nominal Res

conexion en Ohm Meas Res =
Temp Ext =
Temp. Int =

Temperatura externa
enT/F Temperatura interna
enT/¥F

y, sucesivamente:

Tiempo restante de Voltaje

soldadura en

segundos \ /
Potencia A _ [
emitida en | 'Il;.r_em B EU__ —
Watios - B

EERROCO00000 Cherga disipada en
y % Soldadura 100

Progresion de la sold/adura en
porcentaje
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Una sefial acustica indica el final del proceso de soldadura mostrando los

datos indicados en la imagen. Pulsando la tecla B’ aparecera en detalle el
informe de soldadura.

Tras haber desconectado los cables de soldadura del accesorio la pantalla
siguiente pide que se realice una eleccion:
P

pulsando € (REPETIR) vuelve a aparecer la pantalla en la que se pide la
lectura del codigo a barras del siguiente accesorio a soldar.

o
pulsando '€

la planta.

(OTRO) se regresa a la pantalla correspondiente a los datos de

Descarga memoria en DLU

Elegir Descarga Memoria aprentando ENVIO ‘£

ey

La pantalla siguiente pide confirmacién antes de iniciar la operacion de
descarga de datos..

Apretar ENVIO &V para

U para seguir con la operacién o apretar ESC
cancelar la operacién y volver a la pantalla con la solicitud de operacién que
hay que realizar.

o
"\E SEJ )

Una vez confirmada la operacion de descarga de datos la pantalla sucesiva
os recordara que el dispositivo DLU debe estar encendido para completar la

operacion. Es necesario encender el dispositivo y apretar ENVIO -2 para

prosegquir.

La pantalla muestra el mensaje de espera de conexion al dispositivo DLU.

Una vez establecida la conexién se visualiza la pantalla de transferencia de
datos con la progresion del tipo de memoria que se esta descargando. Una
vez completada la descarga de datos se vuelve a la pantalla con la peticion
de la operacion que hay que efectuar.

En el caso que hayan problemas de conexién durante el tentativo de activar
la operacion de descarga de datos una pantalla indica la naturaleza del error
que hay que verificar/corregir.

Ejemplo de error:

DLU Conexion con ordenador
No conectad Aln activa::
m _Intentar | Cerrar conexion
~de nuevo Apretar
ESC Anular ENT
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Ciclo Sold. OK

Soldadura N° 00

+= datos finales
Desconectar Accesorio

Repite | ENT

Otro ESC

Operacion
Soldadura
—> Descargar Memoria
Borrar Datos

Descarga datos?

Enciende DL
Apretar ENT

Enciende DLU

Apretar ENT

Espere conexion....

Transferencia datos
En curso

Memoria GPS




Borrado de la memoria
(relacion de soldaduras)

Operacion

Soldadura
Descargar Memoria
—> Borrar Datos

S
|{E

.Y
Seleccionar Borrar Memoria en eI menu principal, pulsar '€y aparecera la

pantalla en la imagen. Pulsar '€V de nuevo para confirmar el borrado o bien
"ESC

7 para volver al menu anterior.

¢Confirmar ?

[&nt] o [E5]

Funcionamiento en modalidad Comprobacion
de Presion

Después de haber confirmado la modalidad de prueba de presion, aparece la Operacion
pantalla de la imagen. Utilizando Ias teclas "" '_ se puede seleccionar la —> Registracion datos
funcion deseada y confirmar con @) pulsando ©) se regresa a la pantalla ggrsrgfrgz{ogemoria
anterior.

Registro de datos
Habilita el registro de los datos

Descarga Memoria en DLU
Descarga memoria en DLU (c6digo O0ODLU).

Borrar Memoria
Borra los datos correspondientes a los test de presién de la memoria de la
magquina de soldar multifuncion.

Registro de datos

ATENCION: Antes de iniciar la prueba de presién, comprobar que la
unidad de prueba esté conectada correctamente con la maquina de
soldar multifuncién, con la fuente del fluido a presion (compresor de
aire o bombona de nitrdgeno) y con el sistema a probar (véase esquema
colocado en la caja). Aseglrese, ademas, de que se posee el cédigo a
barras para las pruebas de presion.

Antes de iniciar cualquier tipo de teste de presién, aconsejamos de
comprobar todos los adaptadores para asegurarse de aver terminado todos
las soldaduras.

Los fluidos aconsejados para los test son: aire comprimido, nitrégeno, helio o
bien agua.

Pretratar el sistema de tuberia por la duracion y la presion precisada en el
cuadro.
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Después del precondicionamento reducir la presion del sistema hasta la
presion indicada en el quadro mismo.

A continuacion se debera excluir la fuente de presion para realizar la prueba
dentro de un sistema cerrado.

Fluidos gaseosos Fluidos Liquido
Pretratar Presion del Durada de Presién del Durada de
Test la Prueba Test la Prueba
Tubo primario 6'3har/20 min 5 bar 1-2 ore 8 bar 1ora
Tubo secundario 6'5sbar/20 min 3 bar 1-2 ore 4 bar 1ora
Prensaestopas
P 0.3 bar 1ora 0.3 bar 1ora
en goma

Después de haber conﬂrmado la modalidad, aparece la pantalla mostrada en

P:
la imagen. Pulsar @) para continuar o )

~ para regresar a la pantalla

anterior. Seleccionar Memoria
Pueden memorizarse 8 lecturas distintas de las pruebas de presion [ENT-ESC]
PR

realizadas de 500 parametros cada una; usar las teclas ! _!;— para

Py o
seleccionar la memoria elegida, después '@V para confirmar o ‘&Y para
regresar al menu anterior. —> MEM1=" .
Si la memoria no ha sido utilizada anteriormente, no aparecerd ninguna mgmg;
descripcion al lado del nombre de la memoria (MEM1, MEM2, etc.). El MEM4="

sistema introduce automaticamente en este campo la misma linea contenida
en el campo “Informaciones”, facilitada durante la fase de introduccion de los
datos generales.

Tras haber elegido la memoria a utilizar, aparece la pantalla siguiente; sacar
el lector de codigo de barrasde su funda y leer el cédigo a barras del test que B/C Presién
contiene los siguientes parametros:

« Nombre del protocolo de test

*  Presién de prueba

e Alarma de baja presién

*  Frecuencia de adquisicién de los datos
¢ Unidad de medida

Aparecera la siguiente pantalla:

Nota: La siguiente pantalla es sélo un ejemplo; los pardmetros
introducidos pueden variar en funcion del cédigo a barras de test que

se utiliza.
Identificacion protocolo
/ \ Periodo de
adquisicion
4 A
Duracion MID=NG  TID=3 /
del test en - DU"-=3(00 m Rate319n?3 Presfon minima
minutos , NP=4. MP=3.9ba<g _  permetida
n. Test300 [ENT-ESC] durante el test
Presion
nominal .
del test Numeéro

adquisiciones
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Tras haber comprobado que los datos son correctos, para confirmarlos pulsar

la tecla ENTER . La maquina de soldar le pide al operador que confirme que

el modelo de Unidad para la prueba de presién conectado a la maquina de

soldar es correcto. Comprobar que el nimero de identificaciéon impreso en la

envoltura de aluminio sea el mismo que el requerido por la maquina de soldar
o

multifuncién y pulsar @,

Si el modelo de unidad para la prueba de presion es distinto al requerido por

la maquina de soldar, contactar con el Distribuidor SMARTFLEX mas cercano

0 bien con el Servicio de Asistencia Técnica NUPIGECO S.p.A.

Ahora el sistema de tuberias SMARTFLEX, puede ponerse bajo presion y

aparecera la pantalla siguiente:

Test Unit pedido

Tipo 2
APRETAR [ENT]

i Presuriz. instalacion
Presién de test g
nominal —> NP =4.0 AP=0.00 Bau|+—— Presion de test

,MVI\ actual
/[E;C] = CANC

Llamadas graficas —
para pedir un
aumento de presién

Para incrementar la presion, proceder del siguiente modo:

1. Cerrar la valvula de descarga sobre la unidad para prueba de presion.

2. Abrir lentamente la valvula de llenado en la unidad para prueba de
presion manteniéndola abierta hasta que la presion, legible en la pantalla,
alcance el valor nominal.

Si el valor de presién es superior al 2,5% del valor nominal, aparece la

siguiente pantalla:

L Depresuriz. instalacién
Presion de test .
nominal ——>NP =4.0 AP=4.85Bar<+—— Presion de test

/ M actual
[ESC] = CANC

Llamadas gréficas
para pedir una
bajada de presion

Para reducir la presién, proceder del siguiente modo:
1. Abrir lentamente la valvula de descarga sobre la unidad para prueba de

presion.
2. Cuando aparece la pantalla siguiente, cerrar rapidamente la valvula de
descarga.
Presion de test Presion OK -
nominal —> NP =4.0 AP=4.01 Ba—— Presion de
— == test actual
Llamadas - [ESC] = CANC
gréficas que
indican una

presion correcta

La magquina de soldar multifuncion esta lista para iniciar la prueba.

e
Pulsar ‘€Y para iniciar la medicién. Cada lectura de presion esta separada
por una sefial sonora y aparece la pantalla siguiente:
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Presion de test . _
inicial Presion corriente

\ Test 1de 240 af//

N NP=4.0 AP=4.10B
| IT=250 AT=25.0"C|

I~
Temperatura .~|  Testencurso ....... / Temperatura
ambiente inicial N corriente

\

Elemento que indica
que el test procede

ERROR n. 20
Baja presion
MP=3.9 AP=3.8
APRETAR [ESC]

Si, durante la prueba, la presién desciende por debajo de la presién minima
permitida (MP) aparece el mensaje de error mostrado a la derecha.

La prueba puede detenerse en todo momento pulsando '©Y. En lugar de
“Test en curso” en la pantalla aparecera “fin de la prueba” e inmediatamente
después, en este caso, en la pantalla aparecera el mensaje de error 200. Paro manual operador
APRETAR [ESC]

ERROR n. 200

Si la prueba se ha completado correctamente, la pantalla muestra el mensaje Test positivo
de la derecha.

En todos los casos anteriores, pulsando '©“la maquina de soldar multifuncién APRETAR [ESC]
muestra el mensaje siguiente:

Repite | ENT

Otro ESC

"%;‘:T I
L

S
ulsar ' para volver atras y leer el codigo a barras para la prueba ; pulsar

&Y para volver a la introduccién de los datos generales (pantalla “Planta”).
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Descarga memoria en DLU

=,
((enT
&,

Elegir Descarga Memoria aprentando ENVIO

La pantalla siguiente pide confirmacion antes de iniciar la operacion de
descarga de datos..

—
Apretar ENVIO €% para seguir con la operacién o apretar ESC para
cancelar la operacién y volver a la pantalla con la solicitud de operacién que

hay que realizar.

ooty
&

Una vez confirmada la operacion de descarga de datos la pantalla sucesiva
os recordara que el dispositivo DLU debe estar encendido para completar la

.
operacién. Es necesario encender el dispositivo y apretar ENVIO €Y para

prosegquir.

La pantalla muestra el mensaje de espera de conexion al dispositivo DLU.

Una vez establecida la conexidn se visualiza la pantalla de transferencia de
datos con la progresion del tipo de memoria que se esta descargando. Una
vez completada la descarga de datos se vuelve a la pantalla con la peticion
de la operacion que hay que efectuar.

En el caso que hayan problemas de conexién durante el tentativo de activar
la operacion de descarga de datos una pantalla indica la naturaleza del error
que hay que verificar/corregir.

Ejemplo de error:

DLU Conexién con ordenador
No conectad Aln activa::
m _Intentar Cerrar conexion
- ~de nuevo Apretar
ESC Anular ENT
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Operacion
Soldadura
—> Descargar Memoria
Borrar Datos

Descarga datos?

Enciende DLU

Apretar ENT

Enciende DLU

Apretar ENT

Espere conexion....

Transferencia datos
En curso

Memoria GPS




Borrado de los registros de prueba
Seleccionar la opcion de Borrado Memoria para borrar el contenido de una

memoria especifica. Después de haber seleccionado y confirmado esta Operacion

o e
opcién, aparece la pantalla de la imagen. Pulsar ‘€Y para continuar o ‘&Y Registracién datos
para volver al menu principal. Descargar memoria

. . rf‘i“\‘r fi‘“} . —> Borrar datos
Seleccionar la memoria a borrar usando los teclas “& ¥/ y confirmar con

A=
(en
&

. Aparece la pantalla de la imagen.
P "

Pulsar ‘€Y para confirmar el borrado o &Y para volver a la pantalla anterior.

Seleccion Memoria
[ENT - ESC]

nupigecod) peeeeeeeeeeeeeesceeeeesssssssn SV ARTFLEX



Descarga de los Datos

Ambas funciones, tanto la de soldadura como la de prueba de presion,
pueden transferirse a través del Software de Descarga Datos (codigo
articulo:DLU) contenido en el CD-ROM Smartflex Download Program
(SASW).

Instalacion del SASW

Requisitos de sistema: Windows XP-SP2/Windows Vista
Excel® 2000/XP/2002/2003/2007

Recomendamos cerrar todos los programas antes de instalar el SASW
Software.

Introducir el CD-ROM en el lector correspondiente.
El programa es autoinstalable, esperar a que arranque la aplicacion de

instalacion.
Aparece la siguiente pantalla:

i Setup - SSELE404 Download Program g :'“ @

Welcome to the SSELB404 ‘
Download Program Setup Wizard
Tz wall mstall SASW Y300 on your compuber

[t 1z recommended that you close all other applications befors
cortiruing,

Chek, Mest to continue, o Cancel to exit Setup,

uﬁ:b j[ Cancel ]

Pulsar el botdon Next para continuar y esperar a que aparezca la préxima
pantalla de instalacion (Aceptacion de los términos de licencia).
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il Setup - S5EL 8404 Download Program

License Agreement H
Fleaze read the following impartant infarmation before continuing.

Pleaze read the following Licenze Agreement. Y'ou must accept the terms aof this
agreement before continuing with the installation.

SASW License

By using, copying, transmitting, distributing of installing ZAZW, you
agtee to all of the terms of this License. If you do not agree to any of the
terms of this License, then do not vse, copy, transmat, distiibute, or install
SAT.

This is tiot free software. Subject to the terms below, you are hereby
lirenigrd her NTTPTCRCO) Sn A and FITTRT Americas Thn Crnllentivels

()| accept the agreement
(#) | do nat accept the agreement

Marcar la opcién | accept the agreement.

il Setup - S5EL 8404 Download Program

License Agreement H J
Fleaze read the following impartant infarmation before continuing. -2 |

Pleaze read the following Licenze Agreement. Y'ou must accept the terms aof this
agreement before continuing with the installation.

SASW License

By using, copying, transmitting, distributing of installing ZAZW, you
agtee to all of the terms of this License. If you do not agree to any of the
terms of this License, then do not vse, copy, transmat, distiibute, or install
SAT.

This is tiot free software. Subject to the terms below, you are hereby
lirenigrd her NTTPTCRCO) Sn A and FITTRT Americas Thn Crnllentivels

(#i accept the agieement

()| do nat accept the agreement

< Back ” Meut > l[ Cancel ]

Pulsar el botdon Next para continuar y esperar a que aparezca la préxima
pantalla de instalacion (Seleccién de la carpeta de destino del programa).
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il Setup - S5EL 8404 Download Program

Select Destination Location H
“Wwhere thould SSELS404 Download Program be installed?

;J Setup will install SSELS404 Dawnload Pragran inta the following falder.

To continue, click Mest. [F pou would like to zelect & different folder, click Browsze.

I:Z:"-.EI|:u::|_1rner'|l.:5: ahd Settingzhadmin® D ocumentitS SE LB | [ Browse...

Al leazt 15,3 MB of free dizk zpace iz required.

< Back ” Meut > l[ Cancel

Se puede personalizar la carpeta de destino del programa de descarga datos
(opcion no aconsejada) utilizando el botdn Browse o sustituyendo el recorrido
por defecto. Pulsar el boton Next para continuar y esperar a que aparezca la
préxima pantalla de instalacion (Seleccion de la carpeta programas a menu).

il Setup - S5EL 8404 Download Program

Select Start Menu Folder H
“Wwhere thould Setup place the program's shortouts? =

Setup will create the proaram's shortcuts in the fallowing Start benu falder.

To continue, click Mest. [F pou would like to zelect & different folder, click Browsze.

| [ Browse. ..

< Back ” Meut > l[ Cancel

Se puede personalizar la carpeta programas en el menu. Utilizando el botén
Browse para utilizar una carpeta de programas existente o sustituyendo el
nombre de la carpeta por defecto para crear una diferente. Pulsar el botén
Next para continuar y esperar a que aparezca la proxima pantalla de
instalacion (Seleccién instalaciones adicionales).
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il Setup - S5EL 8404 Download Program

Select Additional Tasks H
Which additional tazks should be perfarmed?

Select the additional tazks you would ke Setup to perform while instaling 55E L3404
Download Program, then click Mest.

Additional icons:

iCreate a desktop icon for Data Download

< Back ” Meut > l[ Cancel

Para la posible eliminacion de la seleccién adicional a marcar la opcion
Create a desktop icon for Data Download para quitar el simbolo de visto
(opcion no aconsejada). Pulsar el boton Next para continuar y esperar a que

aparezca la préxima pantalla de instalacion (Resumen de las informaciones
de instalacion).

i, Setup - S5EL 8404 Download Program

Ready to Install ~
Setup iz now ready to begin installing SSEL3404 Download Program on your
camputer, i

Click Inztall to continue with the installation, or click Back if pou want to review or
change any zethngs.

Destingtion location:
C:ADocuments and SettingzsadmintD ocumentih5 SELS404

Start Menu folder:
SMARTFLEX Download Program

Additional tasks:
Additional icons:
Create a desktop icon for Data Download

< Back “ Install |[ Cancel

Pulsar el botdon Next. Aparece la pantalla con la barra de progreso de la
instalacion del programa.
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il Setup - S5EL 8404 Download Program

Installing H J
Fleaze wait while Setup install: SSELS404 Download Program on your conmputer, -2 |

Extraching filez...
C:ADocumentz and Settingz admintDocumentihSSELB404NSSELDD 3 00 4z

Esperar a que aparezca la préxima pantalla de instalacion (Instalacion
Completada).

16’ Setup - SSEL8404 Download Program A=

Completing the SSEL8404
Download Program Setup Wizard

Setup has finished installing SSEL8404 Download Program on
your computer. The application may be launched by selecting
the installed icons.

Click Finish to exit Setup.

Se puede evitar la visualizacién del archivo informativo reame.txt y la
ejecucion del programa de descarga datos marcando la opcion See
Readme.txt y/o Launch SSEL8404 Download Program (asegurarse de que el
simbolo de visto no esté presente) antes de pulsar el botén Finish.

nupigecod) peeeeeeeeeeeeeesesseessssssssssn SV ARTFLEX



Instalacion del dispositivo Bluetooth

Requisito: Efectuar la instalacion del dispositivo Bluetooth, tal y como se
describe a continuacion, s6lo si el dispositivo no esta integrado en el
ordenador personal.

Si el dispositivo Bluetooth ya esta integrado, consultar el capitulo Instalacion
periférico Bluetooth en el presente manual para conectar y utilizar la
soldadora.

Requisitos de sistema: Windows XP-SP2/Windows Vista

Conectar el dispositivo Bluetooth (Adaptador USB) incluido en la caja, a un
puerto USB del ordenador personal. El sistema operativo deberia reconocer e
instalar automaticamente el nuevo hardware, y activar la guia de instalacion
del nuevo hardware.

En el segundo caso, es necesario que el CD-ROM de instalacion Smartflex
SASW esté introducido en el lector correspondiente.
Aparecera la siguiente pantalla:

Asistente para hardware nuevo encontrado

Este es el Asistente para hardware
nueyo encontrado

Wwindows buscard el software existente v el actualizado en su
equipo, en el CD de ingtalacion de hardware o en el sitio Web
de Windows Update [con su permiza].

Leer nuestra diectiva de privacidac

iDezes que Windows se conecte a Windows Update para
buscar software?

() 5i. solo esta ver
(") 51, ahora v cada vez que conecte un dispositivo

() Mo par el mamenta

Haga clic en Siguiente para continuar.

Cahcelar

Marcar la opcién No por el momento para no efectuar la biusqueda de los
archivos de instalacién con Windows Update.
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Asistente para hardware nuevo encontrado

Este es el Asistente para hardware
nueyo encontrado

Windows buzscard el software existente v el actualizado en su
equipo, en el CO' de instalacion de hardware o en el sitio Web
de Wwindowz Update [con 2u permisal.

Leer nuestra directiva de privacidad

;Desea que Windows ze conecte a ‘Windows Update para
buscar zoftware?

() 5i. s0lo esta vez
(3 51, ahora v cada vez que conecte un digpasitiva
@3Ha por el mamenis

Haga clic: en Siguiente para continuar,

[Siguien§e>] [ Cancelar ]

Pulsar el boton Siguiente para continuar y pasar a la siguiente pantalla de
instalacion.

Asistente para hardware nuevo encontrado

Ezte azistente le apudard a inztalar zoftware para;

BCMI204500G-Flash

f'\'f} 5i su hardware viene con un CD o disquete de
& instalacidn, insértelo ahora.

;uE dezea que haga el azigtente?

(®ilnstalar automaticamente &l software [recomendado}

() Instalar desde una lista o ubicacion especifica (avanzada)

Haga clic en Siguiente para continuar.

[ < Atraz ” Siguien;e>] [ Cancelar ]

Se indica el periférico que se esta instalando. Pulsar el botdén Siguiente para
continuar.
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Inicia la fase de instalacion del software necesario para el uso del nuevo
hardware.

Asistente para hardware nuevo encontrado

Ezpere mientras el azistente instala el software. ..

8 MHupigeca Blustaath Adapter

o -

Se visualiza la barra de progreso de instalacion.

Asistente para hardware nuevo encontrado

Ezpere mientras el azistente inztala el software.__.

GB Mupigeco Elustooth Adapter

k)

fequirt. exe
A DWINDOWS eystem 32

Esperar hasta que termine esta fase.
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Aparece la pantalla de fin de la instalacion.

Asistente para hardware nuevo encontrado

Finalizacién del Asistente para
hardware nuevo encontrado

El aziztente ha terminado de inztalar el software para:

9 Mupigecao Bluetooth Adapter

Hana clic en Finalizar para cenar el azistente.

Pulsar el botén Finalizar para concluir la instalacion.
El sistema sefiala la correcta instalacion del nuevo hardware confirmando que
esta listo para ser utilizado.
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Instalacion del periférico Bluetooth

Requisito: La instalacion del periférico Bluetooth (maquina de
soldar) debe efectuarse sélo la primera vez que se
desee efectuar la descarga de datos. Para las
descargas siguientes sélo sera necesario conectar la
maquina de soldar.

Requisitos de sistema: Windows XP-SP2/Windows Vista

1. Concectar la soldadora SSEL8404

2. Es necesario conectar el dispositivo Bluetooth (Adaptador USB) a un
puerto USB del ordenador personal.

3. A través del panel de control del ordenador personal activar el
procedimiento de gestién de los dispositivos Bluetooth.
Aparece la siguiente pantalla:

Dispositivos Bluetooth

Dispositivos : Dpciones. f'-F'uertos COM lHardware

I Aceptar ] [ Cancelar ] Aplicar

Pulsar el botén Agregar para poner en marcha la guia de instrucciones
para afiadir el dispositivo Bluetooth.
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Aparece la pantalla del asistente para guiarle en la instalacion del
dispositivo Bluetooth

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth g|

Asistente para agregar
dispositivos Bluetooth

Antes de continuar, consulte la seccion "Blustooth'' en la
documentacion del digpozitivo, Después, configure el
dizpozitiva para que el equipo pueda detectarlo:

- Activelo
- Permita que =& detecte [visible)
- Déle un nombre [opcional)

- Preziohe el botdn en la parte inferior del dizpositivo
[zdlo teclados v mouse)

[CJiMi dispositivo estd confiqurado v lisho para ser detectado.

'\;J Agreque zdlo dispositivos Bluetooth en los gue confia.

Cancelar

Marcar la opcion Mi dispositivo esta configurado y listo para ser
detectado (asegurarse de que esté presente el simbolo de visto tal y
como se indica en la siguiente pantalla).

Asistente para agregar, dispositivos Bluetooth E|

Asistente para agregar dispositivos
Bluetooth

Antes de continuar, consulte la seccion "'Blustooth en la
documentacion del dispositivo. Después, configure el
dizpozitivo para que el equipo pueda detectarlo:

- Activelo
- Permita que se detecte [visible)
- Déle un nombre [opcional]

- Prezione el botdn en la parte inferior del dizpositivo
[zdlo teclados y mouse]

[#]i#i dizpositivo estd configurado v listo para ser detectado.

'\-',.l Agregue silo dizpositivos Blustaoth en log gue confia.

Siguiente » ] [ Cancelar

Pulsar el botén Siguiente para continuar.
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Aparece la pantalla de busqueda de los dispositivos Bluetooth a agregar:

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth [5__(|
G

Seleccione el dispozitivo Bluetooth que desea agregar.

P

jrj Si o puede ver el dispozitivo que dezea agregar, compruebe que
esté activada. Siga las |n3t[u|:|:|u:unes_de configuracion que vienen Buscar de nueva
con el dispositivo, v después haga clic en Buzcar de nuevo. =

< Abds | Siguiente

Esperar a que termine la fase de busqueda.

Aparece la pantalla de los dispositivos Bluetooth detectados que pueden
ser agregados.

Asistente para agregar dispositivos Bluelooth

Seleccione el digpositivo Bluetooth que desea agregar.

EB NUPIGECOSSELS404

jg 51 no puede ver el dispositvo que desea agregar, comprebe que

esté achvado. Siga las instrucciones de configuracion que vienen _
con el dispositiva, y después haga che en Buscar de nuavo, Buscar de nuevo

(] oot | (o]
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Seleccionar con el ratén en el dispositivo a agregar:

Asistente para agregar dispositivos Blueiooth @

Seleccione el dispositivo Bluetooth que desea agregar. ®

HUPIGECOSSELS404

Muevn dishositiva

j; Sino puede ver el dispositivo que desea agregar, comprusbe que
esté activado. 5103 laz instrucciones de configuracion que vienen
con el dispositvo,  después haga chie en Buzcar de nuevo,

[ cause | Siguente> | [ Canceler |

Pulsar el botén Siguiente para continuar.

Aparece la pantalla de peticién de clave de paso para el dispositivo:

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth [5__(|
G

iNecesita una clave de pazo para agregar zu dizpositivo?

Fara rezponder esta pregunta, conzulte la zeccidn Bluetooth'' de la documentacidn que viene
con =U disposgitivo. Sila documentacion especifica una clave de pazo, Usela.

(%) legir una clave de paso por mi

() Uszar la clave de pazo que estd en la documentacisn: | |

() Deseo elegit mi propia clave de paso: | |

() Mo usar ninguna clave de paso

Siempre use una clave de paso, a menos que su dispositiva no sea compatible con
ninguna. Se recomienda Lzar una clave de pazo con una longitud de & a 16 digitos.
Mientraz maz larga ea la clave de paso, mas segura sera.

< Abrag ” Siguienﬁe>] [ Cancelar
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La clave de paso de la maquina, necesaria para continuar con la fase de
instalacion, esta indicada dentro de la funda del lector de coédigo de
barrasy representa las 4 Ultimas cifras del nUmero de serie de la maquina
de soldar.

Hacer clic sobre Usar la clave de paso que esta en la documentacion. El
campo situado a la derecha de la opcion queda disponible para la
escritura.

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth §|

iNecesita una clave de pazo para agregar zu dizpositivo? ®

Para rezponder esta prequnta, consulte la seccion "Bluetooth'' de la documentacion gue viene
con =U digpozitivo. Sila documentacicn especifica una clave de pazo, Usela.

{3 Elegir una clave de pasa par mi

(#)lsar |a clave de paso que estd en la documentacion: | |

(") Deseo elegit mi propia clave de pazo; | |

{3 Mo usar ninguna clave de paso

':1) Siempre use una clave de paso, a menos que su dispositiva no sea compatible con
ninguna. Se recomienda usar una clave de pazo con una longitud de 8 a 16 digitos.
Mientraz masz larga zea la clave de pazo, mas sequra sera.

Teclear en su interior el cédigo de la clave de paso de la maquina.

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth E|
G

iNecesita una clave de pazo para agregar zu dizpositivo?

Fara rezponder esta pregunta, conzulte la zeccidn Bluetooth'' de la documentacidn que viene
con =U disposgitivo. Sila documentacion especifica una clave de pazo, Usela.

() Elegir una clave de paso por mi

(%) Uszar la clave de pazo que estd en la documentacisn: |1234 |

() Deseo elegit mi propia clave de paso: | |

) Mo usar ninguna clave de paso

[D Siempre use una clave de paso, a menos que su dispositiva no sea compatible con
ninguna. Se recomienda Lzar una clave de pazo con una longitud de & a 16 digitos.
Mientraz maz larga ea la clave de paso, mas segura sera.

< Abrag ” Siguienﬁe>] [ Cancelar

Pulsar el botén Siguiente para continuar.
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Se inicia el proceso de instalacion del dispositivo Bluetooth:

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth

!

Windows esta intercambiando claves de paso.

Cuando ze le indique, escriba la clave de paso usando el dispositivo Blustoaoth.

Fara obtener mas informacian acerca de camo escribir una clave de pazo, veala
documentacian que viene con el dizpositiva.

" Conectanda...
v Ezcrba la clave de pazo en su dispositivo Blustooth.
Clave de paso: 1234

* Instalando disposzitivo Bluetooth. .

@

Esperar hasta que se complete la fase de instalacion.

Aparece la pantalla que muestra la finalizacion del asistente para afiadir

el dispositivo Bluetooth.

Asistente para agregar dispositivos Bluetooth

Finalizacion del Asistente para
agreqgar dispositivos Bluetooth
El dizpozitivo Bluetooth ze conectd correctamente con el

equipa. El equipo v el dizpozitivo podran comunicarse cada
wEZ gue estén cenca,

Estos son los puertos COM [serie] asignados al dispositiva,
Puerto COM de zalda:  COME

Puerto COM de entrada:  COM7Y

Haga clic en Finalizar para cenar este azistente,

Finalizar

El puerto COM indica que el puerto de salida es el puerto que debe
utilizarse con el programa SASW para efectuar la descarga datos en el

ordenador personal.
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Pulsar el botén Finalizar para terminar.

En la ventana dispositivos Bluetooth aparece el periférico instalado.

Dispositivos Bluetooth

| Disposiivos | Opciones | Pusrtos COM | Hardware
Loz demas disposilivos

HUPIGEC O 5 SELG404

e e paso habildads

o)

| Aceptar | | Cancelar |

Seleccionando la carpeta Puertos COM se pueden comprobar los puertos
COM (entrada y salida) asociados a un dispositivo Bluetooth:

[is positives Bluetooth |§|

| Disposiivos | Opciones | Puertos COM | Hadware
Este equipo st usanda los puettos COM [sefie] mostiado: a

cortinuaciin. Para delemninar =i necesila un pusito COM, lea la
documentacsin que viens con &l dispositve Blustaoth

Fusto | Discciérs| Mowbrs

COM17 Seerts  NUPIGECOSSELE4DY SPP ragter
COMI8 Entrante  NUPIGECOSSEL40E

Dbtemer mis nfosmacion acenca de pyertos COM de BiustootH

[LAcepter | [ Cancelw |
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Uso de SASW

Tras haber instalado el SASW, para descargar los datos proceder del
siguiente modo:

1. Conectar, si es necesario, el dispositivo Bluetooth (p. ej. Adaptador USB)
al ordenador personal para la conexion de la maquina.

2. Conectar la maquina de soldar SSEL8404.

3. Requisito: Antes de utilizar el programa para descargar datos es
necesario comprobar/modificar las programaciones de Excel®. Para
utilizar SASW con Excel® 2000/XP/2002/2003 es necesario disminuir el
nivel de proteccion para permitir la ejecucion macro, esto se debe a que
el valor fijado durante la instalacion del programa bloquea la ejecucién.
Se puede elegir un valor medio (al abrir los documentos con macro se
solicita la confirmacion de activacion de las macro contenidas en los
archivos que se estan abriendo, al abrir SASW se debe responder Si
para poder utilizar el software) o un valor bajo (eleccién no aconsejada ya
que no se solicita ninguna confirmacién de activacion de las macro
contenidas en los archivos que se estan abriendo). Para verificar el nivel
de proteccion programado para Excel® 2000/XP/2002/2003 iniciar en
vuestro ordenador personal el programa, elegir el item Macro en el menu
Instrumentos y activar el mando Proteccién. Para utilizar SASW con
Excel® 2007 se deben modificar en Centro de Seguridad las
programaciones macro y ActiveX para que ambos estén Activos.

Ejecutar el programa de descarga datos haciendo dos veces click sobre
el icono del desktop (como alternativa de la carpeta Smartflex Download
Program del menu programas de Windows seleccionar SSEL8404 Data
Download). Aparece la pantalla mostrada a continuacion. Seleccionar, si
es necesario, la opcion .

SMARTFLEX SSEL8404 - SOLDADORA

H - P
nUpPigeco)y) Mo rocraia  GMARTFLEX'

I < E| Seccion 1
DATOS INFORME SOLDADURA
Gestidn Informes
s Soledra | Trazaviided | ere | Seccion 2
=
DATOS DE PRESION
e = |
b + . #
= & | P
! Seccion 3
Datos de Presion - Descargar memoria
De |a posicion # 1 I De la posicion #2 I De la posicion #3 I De |a posicion # 4 I De |a posicion # 5 I De la posicion #6 I De la posicion #7 I De |a posicion #8 I
Datos de Presion - Cancelar memaria
1 ¢ » M Englsh £ Italano % Espanol { Francaise £ Deutsch £ Portugugs £ Neerlandals el caraialy

El programa de descarga de datos esta subdividido en 3 secciones:
4. Seccién 1. Seleccion del puerto serie y conexion a SSEL8404 para
efectuar la descarga de los datos.

Para seleccionar el puerto serie utilizar la lista desplegable
u I MULTIFUNCION - PROGRAMA
DE TRANSFERENCIA DATOS
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Se puede personalizar la descripcion del puerto serie que aparece en la
lista desplegable.

Para efectuar esta operacién seleccionar la opcion llamada Port
Description e introducir el texto deseado en la celda de la columna
Description correspondiente al puerto COM a personalizar.

A B | B D E F G H
1 Port pescription Notes
2 com 1
3 com 2
| 4 fcom 3
5 com 4
oM 5
]
7
8

Pruehal |

com
COomM

@~ m

3 com

10 com 9
11 com 10
12 com 11
13 com 12
14 com 13
15 com 14
16 Com 15
17 [com 16
18 com 17
19 com 18
20 com 19
21 com 20
22 com 21
23 com 22
24 com 23
25 com 24
26 com 25
27 com 26
26 com 27
29 com 28
30 com 29
31 com 30
32 com 31
33 com 32

W 4 » W\ Engich £ Italano { Espanol { Francaise { Deutsch { Portugués 3 Port Description /

Para volver a la funcionalidad de trabajo, seleccionar opcién llamada
Espafiol y hacer click en el botén de color rojo SSEL8404.

A continuacién el botén cambia a color verde y ya estd listo para la
desconexion de la maquina.

m - SMARTFLEX SSEL8404 - SOLDADORA .
pigeco))  “umruncon-proseava GMARTFLEX

"3 Prueba -

DATOS INFORME SOLDADURA

ﬂ Gestion Informes
/-ﬂ, Seldadura I Trazavidad ] GPS 1
O I— T E—
DATOS DE PRESION

f§+@

[Datos da Presion . Descaigar memoria

De la pescion ¥ 1 I Do ls posicion # 1 I De Iznm:lanl'}l Do la posxcion ¥ 4 I De s poscion ¥ 5 I Do I coscion ¥ 6 I De fa poscion ¥ 7 I De la poscion ¥ B I

Datos de Presion . Cancelar memoria

w o+ v w) Engleh { italano ') Espanol { Frangase { Deutsch { Portuguls f Neerandas STl

Ahora se puede efectuar la descarga de datos mediante el uso de los
pulsadores de color gris que se encuentran en la Seccién 2 y en la
Seccién 3.
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5. Seccién 2: Datos relacion soldadura

 Hacer click en el boton Soldadura para descargar los datos
correspondientes a la relacion de soldadura en un archivo de Excel®.
En la fase de creacién del archivo se pide la activacion del proceso
de optimizacion de la impresion

AL B [ D E F G H ] J K L M N -]
FECHA HORA TEMP T.N. T.C. RES  En
dd/mm/aa hhimm gr. C OPRRADARY), -OBRA INES :20 HERs pram. "™V sec. sec. ohm k3

1 -| -| -| | -l - -| | -| -| -| -| - -|
2] il 0o/10/08 27.3 £ ~=MANGUI T =N, &, — 20 10 22 21 0,84

=) 2, 09/10/08 27.% —-MANGUITL -N. A, — S0 1o =1¢] 58 0.84

4 3 09%/10/08 27.9 == MANGUITC-N, &, - 20 146 23 22 0.84

5 4 09/10/08 8.5 ==MANGUITE =N, &, = G 10 &0 57 0.84

] 5 09/10/03 28.7 ==MANGUITL =N, &, = 20 40 48 45 7,64

7 6 09/10/08 28.8 —~MANGUT T =N, &, = an 10 &0 57 0.84

[:} 7| 089/10/08 28.9 L MANGUIT( -H. 4, — L0 20 a0 57 0.85

3 B 09/10/08 29.0 g 30 &0 57 0.87

10 8 08/10/08 29.1 W SSELE404 - -Optimizar imprenta o ER 40 60 57 0.88

}; opy  dinicisr |s optimizaciin de Ls nprenta?

i ‘_,-fi Esta opesacitn pusde necesitar pocos segundos o muthas mimites

B segin e tipo de inpeesora predefinida.

i » |

17

18

19

0

4l

Z

i)

o]

P

X

i

3 —_—
p)

30 -
W4 v\ Memdump (KX} | vl

Pulsando el botén Si se pone en marcha el proceso. El resultado final
gue se obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:

A B C D E F G H J K L M =
n. FECHA | HORA TEMP OPERADOR OBRA INFO TIPO MFR. wr v TN T.C-
dd/mm/aa hh:mm gr. C ACC. DIAM. sec. sec.

1 ~| -| - - - - - - - - - - -
2 1 09/10/08 14:58 27.3 MANGUITO :MAN —N.A. - 20 10 22 21
3 2 09,10,/08 15:05 27.5 MANGUITO :E24 —N.A. - ED) 10 60 58
4 3 09,10,/08 15:14 27.9 MANGUTITO :MaN —h. A. — 20 146 23 22
5 4 09,10,/08 16:25 28.5 MANGUITO :E24 —N.A. - ED) 10 60 57
[ 5 09,10,/08 16:33 28.7 MANGUITO :MaN —N.A. - 20 40 48 46
7 6 09,10,/08 16:37 28.8 MANGUITO :B24 —N.A.- 90 10 60 57
a8 7 09,10,/08 16:39 28.9 MANGUITO :B24 —N.A.- a0 20 60 57
El 8 00,10,/08 16:41 20,0 MANGUITO :B24 —N.A.- a0 30 60 57
10 El 09,10,/08 16:45 29.1 MANGUITO :B24 —-N.A.- a0 40 60 57
11
12
13
14
15
18
17
18
19
20
21
22
23
2
25
26
27
28
23 ]
30 -
1« » n}\Memdump / |«] o

Para comprobar el resultado de la optimizaciéon y el consecuente
resultado de impresién, seleccionar la opciéon de Vista preliminar
seleccionando la opcion en la barra de mena de Excel® o ejecutando
la opcién desde el menu Archivo.
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A continuacion se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar optimizada:

WFRAR HSTORSCD FECHA: 1003 HORA 111D "
T
s gy

o kit o)

I —1

3 4

T &

£ g

) o

I 8

2] G

e o

ba2 e

Wopira | SESRTPUEY SRl SWRIO - Nombee Suid (GX0IH

Pulsando el botén No no se ejecuta el proceso. El resultado final que
se obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:

LA Bl I ¢ | D E F (2 | H [ £ R I T S
1 IMPRIMIR HISTORICO FECMA 1 10,/10/08 HORA; 11:18
2
3| Maguina : SMARTFLEX SSELB404 SwRil.olb
£ nombre Serdal @ 00300214
5
FECHA  MORA  TEMP TIPO TN, T.C.

e dd/mm/aa hhzmm gr. C ORERNOR bl e ACC. bead DIAM. o T8 s8C. sec.
5.~ | | L] | = v v
7 1 09/10/08 14:58| 27.3 MANGUITO IMAN =N, A, = 20 10 22 21
8 2 09/10/08 15:05| 27.5 MANGUITO :B24 =N, A, = 20 0 &0 58
9 3 09/10/08 15:14, 27.9 MANGUITO IMAN -N. A, - 20 146 23 22
10/ 4. 09/10/08  16:29 28.5 MANGUITO !B24 -N.&. - a0 10 60 57
11| L] 0%/10/08 16:33( 28.7 MANGUITO DMAN -N. &, — 20 40 48 46
12| 6 0%/10/08 16:37| 28.8 MANGUITO :B24 -N.A.- o0 10 &0 57
13, 7 0%/10/08 16:39 28.% MANGUITO :B24 -N.A.- %0 20 &0 57
14 B 0%/10/08 16:41) 29.0 MANGUITO :B24 -N.A. - 80 30 &0 a7
15| 9. 09/10/08 16:45 298.1 ~ MANGUITO :B24 -N_A.- 90 40 &0 57
16
17
18
19
20|
21
22.

]
%
£
2l
Il L
2
30 -
W4 v b\ Memdump /- |41 o
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A continuaciébn se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar no optimizada:

Por dltimo se crea y memoriza en el ordenador personal el archivo
Memdump_xm0.xIs

Atencion: el archivo Memdump_xmO.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.

Caso que se precise el histérico de los registros
de soldadura, archivar de forma manual la
relacion descargada (mediante desplazamiento en
la carpeta correspondiente, renombrando el
archivo o ejecutando el comando  Guardar como
en el menu Archivo de Excel®).
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« Hacer click en el botéon Trazabilidad para descargar los datos de
trazabilidad en un archivo de Excel®.
En fase de creacion del archivo se pide que se active el proceso de
optimizacion de la impresion.

A B 4] o E -
1 _m. v|dd/mmfaa_w|hh:mm | Datos Trazavilidad 1 - patos Trazawilidad 2
Al il 09710708 14358
3 3 08,/10,/08 15505 mmmmememeemsme e ————————————— -- -- -
4 3 09/10/08 15:14 mmemcmsm s s e e ——— B e P S e T e T A
5 4 09,/10,/08 1.5:29'3?35030?5436530C¢?&6050335 '3?25@3-3?5#3653001?06050335
B 5 09,10/08 LS m e
7 (] 09,/10,/08 16:37 /3735030754 3653001 706050335 37350207 543653001 706050335
:] ki 09,1008 L B o e --
9 -} 08,10/08 16:41 3735030754 3633001706050335 -
10 9 08/10/08 16:45 3735030754 3653 000706050335
1
12
13
14
15 l.)/ ::mluw?m?-dshwm? N
:? S Sz ot Bewsors prodfekie,
18 o
1 T T
n
2
2
23
24]
»%
i}
2
2
2
30
Nn
2 |
3 -
WA » 0 Memdump /- |4l o
Pulsando el boton Si se ejecuta el proceso. El resultado final que se
obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:
A B B 5] E =]
1 n. v|dd/mm/aa v|hh:=mm »| Datos Trazavilidad 1 - patos Trazavilidad 2 hd
1 09,/10/08 14:58 -
2 03/10/08  15:05 —]
3 09,10/08  15:14 —]
4 09,,10/08 16:23 37350307543653001706050335 37350207543653001706050335 37
5 09/10/08  16:33 —]
] 09,/10/08 16:37 37350307543633001706050335 375503075436530017060503535 37
7 09,/10/08 16:3% -
8 09,/10/08 16:41 37350307543653001706050335 ERs
9 09,/10/08 16:45 37350307543653001706050335 —

2

3

1

4

[

7

[E]

]

10
11
12
13
14
15
18
17
18
19
20
21
22
23
2
25
26
27
28
23
30
il
32
&
34
&

4 v n\Memdump / I<] [

Para comprobar el resultado de la optimizaciéon y el consecuente
resultado de impresién, seleccionar la opciéon de Vista preliminar
seleccionando la opcion en la barra de menu de Excel® o ejecutando
la opcién en el menu Archivo.
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A continuaciébn se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar optimizada:

TR SR TR Y "

T R SRR T T SRR TR

e e TERE S TR

Pulsando el botén No no se ejecuta el procedimiento. El resultado
final que se obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:

IE: B T ¢ T _ [ [ E |
1 amprime datos Trazavilidad FECHA @ 10/10/08  HORA: 11:37
2
3 | Maguina @ SMARTFLEX SSEL2404 SwR:il.{db
4|  Nombre Serdal : 00300214
5
E n.w dd/mm/aa vlhh:- -| patos Trazavilidad 1 - patos Trazavilidad 2 -
7 % 09/10/08 14158 —— - -
8 2 09/0/08  15:05 -—- - -
] 3 09/10/08  15:14 -—- - -
10 4 09/10/08  16:29'37350307543653001706050335 "5 7350307543653001 706050335 57
1 5 09/10/08  16:33 - - -
12 6 09/10/08  16:373735030754365300170605033% 3 7350307543653001 706050335 57
13] 7 09/10/08  16:39 TR Z 5 e
1 8 09/10/08  16:41'37350307543653001706050335 - 57
15 9 09/10/08  16:45/57350307543653001706050335 - --
18
17
18
19
il
21
2
23
24
5
5
2
&
B
1]
3
2
L) al|
34
35 -
4 4 v W\ Memdump |4l | o[
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A continuacién se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar no optimizada :

Bwtes Prasast]ided 1

Para finalizar se crea y se memoriza en el ordenador personal el
archivo Memdump_xm9.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm9.xls se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.

Caso que se precise el historico de las relaciones
de soldadura, archivar de forma manual la
relacion descargada (mediante desplazamiento en
la carpeta correspondiente, renombrando el
archivo o ejecutando el comando  Guardar como
en el menu Archivo de Excel®)
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e Hacer click en el boton GPS para descargar los datos
correspondientes a las detecciones GPS en un archivo de Excel®.
En fase de creacion del archivo se preguntara si se desea activar el
proceso de optimizacion de la impresion:

e ; E F G J K L M~

614 35:44

814. 100

45°35.10571

45°35. 05951

45°35.10427
45°35.263086

N

N

N
N

Longitude

008°49. 50275

008°45.45970

QOB°49.45465
QOB 49.40758

~|* ~v|altitude

v|#0f sat v

33

1D 514:33:39

i« 7 v\ Memdump/ i I« =i

AIniciar |a optimizacion de la imprenka?
- / Esta operacion pueds necesitar pocos sequndas o muchos mindkos
seaiin el ipo de impresora predefinida.

Pulsando el botdn Si se ejecuta el proceso. El resultado final que se
obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:

213:04:12

6 14:35:44

c
Latitude

45°35.10571

45°35. 00951

[

[

D

E
Longitude

008*49. 50275

008°49.49970

G

¥|* v|altitude

~|#+of sat ~

8ld:40
9l4:

H 4 » H[\Memdump /

100 45°35.10427 N
33:39 45°35.26306 N

008°49.49465
008°49.40758 E 213 4

<l | v

Para comprobar el resultado de la optimizacién y el consecuente
resultado de impresién, seleccionar la opcion de Vista preliminar
seleccionado la opcién de la barra de menu de Excel® o ejecutando
la opcién en el menu Archivo.

nupigecod) e SV ARTFLEX



A continuaciébn se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar optimizada:

Imprime dstox GPS FECHA: 101008 HORA 1200 m

Fix Time Lari tude

| 00874 9. 5027

| 4538, 10427
SETRE.2EI06

[EREEET
00849 4075

Mingans | SMARTFLE X SSELBSM SWRAMb - Nombee Seriel - 00300014

|

Pulsando el boton No no se ejecuta el procedimiento. El resultado
final que se obtiene es el mostrado en la pantalla siguiente:

A ] T 5] E E (c] il T (3 E M=
1 |imprime datos GPS  FECHA @ 10/10/0B  HORA: 12:05

2

3| Maguina ; SMARTFLEX SSELS404 SwR:I1.O1b

4 | wombre serial : 00300214

5

6 n. w»|Fix Time »| ravitude ~|* «| Longitude ~|* w|alvitude «|#of sat «|
7

8 213:04:12 45°35.10571 Ll 003" 49. 50273 E 203 11
-]

10

1

12 614:35:44 45°35, 06951 Ll Q08" 49, 48570 E 192 ]
13

14 B'L4:40:00 45°35.10427 N 008 49.49465 E 198 )
15 D 14:33:30 45735, 26306 N 008" 49. 40758 E 213 4
16

17

18

13

20

21

2

23

24

25

£

27

28

2 |

30 |

31

32

33 -
oo v 0 Memdumg el I v
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A continuacién se muestra una pantalla de ejemplo de vista
preliminar no optimizada:

El tiempo en la columna Fix Time esta expresado en UTC.

Las lineas datos estardn marcadas en color rojo o amarillo. Las
lineas rojas indican que no existian satélites disponibles en el
momento de la deteccidn, las posibles lineas amarillas indican que el
numero de los satélites que estaban disponibles en el momento de la
deteccién no eran suficientes para garantizar la exactitud de los datos
de posicion (latitud y longitud) detectados.

Se crea y se memoriza en el ordenador personal el archivo
Memdump_xmg.xls

Atencién: el archivo Memdump_xmg.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.

Caso que se precise el histérico de los registros
de soldadura, archivar de forma manual el
registro descargado (mediante desplazamiento en

la carpeta correspondiente, renombrando el
archivo o ejecutando el comando  Guardar como
en el menu Archivo de Excel®).

- @
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« Hacer click en el botén Borrado relaciones para eliminar los registros
de soldadura, trazabilidad y GPS da la maquina de soldar

multifuncion.
Se solicita confirmacién de borrado.

hl SMARTFLEX SSEL8404 - SOLDADORA .
Pigeco))  humrunconeroctana GMARTFLEX
g: M 3 Prueba :|

DATOS INFORME SOLDADURA

Gestion Informes

Datos de Presion - Descargar memeria

De la pescion # 1 I De la pascion # 2 I De Ianeol:-enl‘]l Do la posiion ¥ 4 I De la posician ¥ 5 I Do la pescion ¥ 6 I Do la posxcion ¥ 7 I De la pescion ¥ & I

Dates de Presion . Cancelar memaria

W 4 b ow N Engish / Ttakino ) Espanol { Frargase f Deutsch [ Portuguds f Neerands /IERTIESSISISy

Pulsar el boton OK para proceder con la eliminacién de los registros
de soldadura o pulsar Cancelar para detener el proceso sin efectuar

la eliminacion.
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6. Seccion 3: Datos de la pruebas de presion

» Seleccionar uno de los botones grises De la posiciébn # n para
descargar los datos correspondientes a las pruebas de presién en un
archivo de Excel®.

Para descargar la memoria datos prueba presién 1 pulsar el botén
gris De la posicion # 1.
Se crea y memoriza en el ordenador personal el archivo
Memdump_xm1.xls
Atencion: el archivo Memdump_xm1.xls se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presion de la memoria 1, archivar
de forma manualel registro descargado
(mediante  desplazamiento en la carpeta
correspondiente, renombrando el archivo o
ejecutando el comando Guardar como en el men(
Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 2 pulsar el botdn
gris De la posicion # 2.

Se crea y memoriza en el ordenador personal el archivo
Memdump_xm2.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm2.xIs se memoriza en la

primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presion de la memoria 2, archivar de
forma manual el registro descargado (mediante
desplazamiento en la carpeta correspondiente,
renombrando el archivo o ejecutando el comando
Guardar como en el menu Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 3 pulsar el boton
gris De la posicion # 3.

Se crea y memorizado en el ordenador personal el archivo

Memdump_xm3.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm3.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacién.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presién de la memoria 3, archivar de
forma manual el registro descargado (mediante
desplazamiento en la carpeta correspondiente,
renombrando el archivo o ejecutando el comando
Guardar como en el menu Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 4 pulsar el boton
gris De la posicion # 4.

Se crea y memorizado en el ordenador personal el archivo
Memdump_xm4.xls
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Atencion: el archivo Memdump_xm4.xIs se memoriza en la

primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presién de la memoria 4, archivar de
forma manual el registro descargado (mediante
desplazamiento en la carpeta correspondiente,
renombrando el archivo o ejecutando el comando
Guardar como en el menu Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 5 pulsar el botén
gris De la posicion # 5.

Se crea y memorizado en el ordenador personal el archivo
Memdump_xmb5.xls
Atencion: el archivo Memdump_xm5.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacién.
Caso que se precise el historico de los registros
de pruebas a presion de la memoria 5,
archivar de forma manualel registro descargado
(mediante desplazamiento en la carpeta
correspondiente, renombrando el archivo o
ejecutando el comando Guardar como en el menu
Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 6 pulsar el boton
gris De la posicién # 6.

Se crea y memorizado en el ordenador personal el archivo

Memdump_xm6.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm6.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presién de la memoria 6, archivar de
forma manual el registro descargado (mediante
desplazamiento en la carpeta correspondiente,
renombrando el archivo o ejecutando el comando
Guardar como en el menu Archivo de Excel®).

Para descargar la memoria datos prueba de presién 7 pulsar el botéon
gris De la posicion # 7.

Se crea y memoriza en el ordenador personal el archivo

Memdump_xm7.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm7.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.
Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presién de la memoria 7, archivar de
forma manual el registro descargado (mediante
desplazamiento en la carpeta correspondiente,
renombrando el archivo o ejecutando el comando
Guardar como en el menua Archivo de Excel®).
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Para descargar la memoria datos prueba de presién 7 pulsar el botdn
gris De la posicion # 8.

Se crea y memoriza en el ordenador personal el archivo
Memdump_xm8.xls

Atencion: el archivo Memdump_xm8.xIs se memoriza en la
primera descarga de datos y se sustituye cuando
ya existe sin que sea necesaria la peticion de
confirmacion.

Caso que se precise el histérico de los registros
de pruebas a presion de la memoria 8, archivar de

forma manual el registro descargado
(mediante  desplazamiento en la carpeta
correspondiente, renombrando el archivo o
ejecutando el comando Guardar como en el menu
Archivo de Excel®).

Cuando la memoria de los datos de presién descargada no esta
vacia, el archivo Excel® creado esta constituido por 2 hojas. En la
primera se encuentran los datos de la memoria descargada, la
segunda contiene un grafico con la relacion de los datos de
presion/temperatura.

Pantalla con ejemplo de archivo Excel® memoria datos de presion:

Hoja Memdump:

| A B c 1} E E (£} H | J K L M M o |
| PRINTAR DATOS DE PRESIOM FECHA 10/10/2008 HORA 11:23 ==
2
3 | maguina @ SMARTFLEX SSELS8404SWR:I1.0Lb
Ll Hombre serial 00300214
5
6
7
8 patos de memoria n, 1
9 Fecha de test : 09/10/2008
10 operador e
1| Test Identification t NUPIGECO 107 Gas
12| Planta I et
13| Informaciones e
14| Test unit ¢ STRUL #2
15 uwnidad de Presion P BAR
16 uwnidad de Temperatura i,
17| Durata Test : 8 min

18  mom, lecturas preguntadas : 480

19|  wom. de lect. effectivas : 480
20
21
0
3
HIRA . dPRESS |dTEMP

2 hhimm:ss PRESS | TEMP %
% 1715:52:33 5,11 27,1 +0.00  +0.00
% 2/15:52:34 5,10 37,1 -0.22  +0.00
ri 5,10 27,1 40,04 +0.00
2 5,11 27,1 +0.06  +0.00
2 5,11 27,1 +0.06 +0.00
1 5,11 a7, 1 40,05 40,00
3 5,11 27,1 +0.00  +0.00

RI16:62: - 27, #0. +01. 00 by
Iiv.‘ e gg‘z‘/ﬁ 11 7.1 0,05 +0.00 4l Y
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Hoja Chart:

00 600
s
500
. /‘\J "
200 # ~ a00

W 4« % W~ Memdump YChart /

Pantalla con ejemplo de archivo Excel® memoria datos de presion
vacia:

Hoja Memdump:

A B C D E F G H | J K L M M Q =i

Error 202 : memaria 1ibre

T
H 4 » n\Memdump / [«] | gl
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e Seleccionar en uno de los botones rojos De la posicién # n para

eliminar los registros de prueba de presion da la maquina de soldar
multifuncién.

Se solicita confirmacioén de borrado.

hl SMARTFLEX SSEL8404 - SOLDADORA .
Pigeco))  humrunconeroctana GMARTFLEX

[y v 3 Prueba

DATOS INFORME SOLDADURA

Gestlon Infoimes

= |
S SSEL8404 3 GPS
B -

Dates de Presion - Descargar memorla
D la poscion ¥ 1 I De la posicion # 2 I Dw Ia poscion ¥ 3 I Do la poscion ¥ & | De In poscion ¥ 5 I Do |a posicion ¥ & I Do Ia posicion ¥ 7 ] De Ia poscion ¥ § I

Datos de Presion - Cancelar memaria

w o« » w\ Engith f Ttskano ' Espanol { Frangase [ Ceutech [ Portugale [ heerande: EETIRSETSI

Pulsar el botén OK para eliminar la memoria de datos de las pruebas

de presién o pulsar Cancelar para detener el proceso sin efectuar la
eliminacion.
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Codigos de error /| problemas comunes

La maquina de soldar multifunciéon SSEL8404 consta de diversos sistemas de

seguridad que

controlan

la soldadura y la

introduccién de

los

correspondientes parametros. El codigo de error aparece siempre en la
pantalla. Para borrar un codigo de error, desconectar el accesorio y pulsar
ESCAPE ESC cuando se indique.

Para cualquier consulta, contacte con nuestro SERVICIO DE ASISTENCIA

TECNICA

Tel: +39 0331 344211 — Fax: +39 0331 351860
E-mail: infoid@nupigeco.com — www.nupigeco.com

(E:SIR[’)CIDGRO TIPO ERROR DESCRIPCION ERROR ACCION ACONSEJADA
0 OK Durante la impres_ién, indica que la No requiere intervencion.
soldadura se ha realizado correctamente.
Comprobar que la temperatura indicada
en la pantalla de la maquina de soldar
sea coherente con la
TEMPERATURA La temperatura ambiente es inferior a temperaturaambiental real. Evitar la
2 AMBIENTE exposicion directa a los rayos solares.

FUERA DE LIMITE

-10C o superior a 45<C.

Si la temperatura ambiente indicada por
la maquina de soldar no es correcta
contactar con nuestro Servicio de
Asistencia Técnica

CORTO La corriente ha superado el limite
4 CIRCUITO/ (conexién parcialmente cortocircuitada o Sustituir la conexion.
SOBRECARGA conexién de otros fabricantes).
CIRCUITO La conexidn podria ser defectuosa} o} b!en Controlar la conex_ién. _
5 ABIERTO los cables de soldadura no estan bien Controlar la integridad de los
conectados . conectores.
L Controlar que la prolongaciéon tenga
6 REGULACION tc(:J?ebrlzgnci;e prolongacion  fuera  de diametro y longitud dentro de los
' valores recomendados.
La memoria de la maquina de soldar ha Descargar los datos de soldadura lo
11 MEMORIA LLENA alcanzado el Ilimite maximo de antes posible o pulsar ESC para seguir
soldaduras memorizables. soldando.
MAXIMA . o o
Temperatura interna de la maquina de Esperar a que la maquina de soldar se
12 TEMPERATURA soldar multifuncion superior a 80C enfrie
INTERNA ' '
Tras haber restablecido los normales
ALIMENTACION Durante la soldadura se ha producido parametros de _allment,acmn, esperar a
13 INTERRUMPIDA  una interrupcién de la alimentacion que el accesorio - esté completamente
) frio y reiniciar la soldadura desde el
principio.
. La memoria no contiene datos a No se pueden descargar o imprimir los
14 MEMORIA VACIA descargar. datos de soldadura.
- . Esperar a que el accesorio esté
29 :\’/TI;NESEBPCION ?;dgzueglsado ESC durante el ciclo de completamente frio y reiniciar la
) soldadura desde el principio.
ALIMENTACION La tensién de alimentacion es mayor o AsegUrese de que la fuente de
23 FUERA DE LOS menor al 20% respecto a la tension alimentacion o el generador estén
LIMITES nominal de funcionamiento. trabajando correctamente
30 NO SOLDABLE Se esta intentando soldar un accesorio Controlar el tipo de accesorio que se

de otro fabricante.

desea soldar.
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(E:SS(IDGRO TIPO ERROR DESCRIPCION ERROR ACCION ACONSEJADA
Comprobar que los conectores estén
La resistencia de la conexion esta fuera bien introducidos en la conexion y
RESISTENCIA de los valores permitidos o los cables de volver a leer el cédigo a barras del
31 FUERA DE soldadura nlg estan conectados accesorio; si no funciona cambiar el
TOLERANCIA ¢ teal e accesorio. Si el problema persiste
correctamente a fa conexion. contactar con nuestra  ASISTENCIA
TECNICA
Probable descarga de la bateria interna
Datos en memoria RAM y hora/fecha no Volver a introducir fecha/hora, si el
101 MEMORIA RAM vélidas problema persiste contactar con el
Servicio de Asistencia Técnica
102 ROTURA CABLES El cable de soldadura esta dafiado. No realizar soldaduras y sustituir la

DE SOLDADURA

pieza dafiada.

SONDA - . .
103 TEMPERATURA Sonda Temperatura interna averiada. _(Igggrt]?é:;ar con el Servicio de Asistencia

INTERNA
200 :\IA\I';\I"\EISAR\IEJPCION El operador ha detenido el test de presién Se puede reanudar el test siguiendo las

OPERADOR pulsando ESC instrucciones de la pag.14.

L . Localizar y reparar la pérdida, volver a
201 BAJA PRESION La presion de te,st_ ha descendldq PO iniciar el proceso de test desde el
debajo del valor minimo preestablecido. A
principio

202 MEMORIA VACIA No existen datos en esta memoria del No requiere intervencion

test de presion
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Condiciones de Garantia

Conservar esta pagina

La maquina de soldar multifuncién tiene una garantia de 12 meses a partir de
la fecha de compra. En caso de pérdida del documento de compra, la
garantia debe considerarse nula.

La garantia cubre la sustitucién o reparacién gratuita de los componentes que
sean reconocidos por el fabricante como defectos de fabricacion.

No estan cubiertas por garantia todas las partes que resulten defectuosas
debido a la negligencia o descuido en el uso, mantenimientos realizados por
personas no autorizadas, dafios ocasionados durante el transporte u otras
circunstancias, que no sean reconocidas por el fabricante como defectos de
fabricacion.

La garantia no cubre los dafios en la unidad provocados por cambios bruscos
de tensién debidos a fuentes de alimentacién no estabilizadas.

La maquina de soldar defectuosa debera enviarse al fabricante a Portes
Pagados y serd reenviada a Portes debidos. Antes del envio, contactar con la
Oficina Regional NUPIGECO para recibir la autorizacion al envio.

NUPIGECO S.p.A. declina toda responsabilidad por posibles dafios, directos

0 indirectos, personales o materiales, que se produzcan durante el uso de la
soldadora.

Declaracion de Conformidad

Network S.p.A., Via Baden Pawel 3/ter Z.LOS. Sud Ovest 21052
Busto Arsizio (VA)

DECLARA
Que la soldadora multifuncién SSEL8404/ ...... Voltios
Matricula N° .......coooviiiiiii e,

- esta fabricada en conformidad con la normativa CEE 89/392 y UNE
10566

- cumple las disposiciones de las siguientes Normativas
internacionales:

De emision EN 50081-1: EN 55022
De inmunidad EN 50082-1: EN 61000-4-2

La presente declaracion no tendra validez en caso de modificaciones en la

unidad multifuncién sin nuestra expresa autorizacién por escrito.

Busto Arsizio, NETWORK S.p.A.
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Tabla de conversion de las temperaturas

F T
10 -12
15 -9
20 -7
25 -4
30 -1
35 2
40 4
45 7
50 10
55 13
60 16
65 18
70 21
75 24
80 27
85 29
90 32
95 35
100 38
105 41
110 43
115 46
120 49
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Marcas comerciales:

Windows XP,Windows Vista, Office, Microsoft, Excel son marcas comerciales
0 marcas comerciales registradas de Microsoft Corporation; Adobe et Acrobat
son marcas comerciales de Adobe System Incorporated.

Copyright © 2008 by NUPIGECO S.p.A. Todos los derechos reservados.
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nupigecoD)

NUPIGECO S.p.A.

Via dell’Artigianato 13 — 40023 Castel Guelfo di Bologna (BO) — Italia
Tel. +39 0331 344211 — Fax +39 0331 351860

E-mail: infoid@nupigeco.com - Web Site: www.nupigeco.com

AMERICAS

NUPI Americas, Inc.
1511 Superior Way — Houston, TX 77039
Tel. +1 281 5904471 — Fax +1 832 2018537

E-mail: info@nupiamericas.com - Web Site: www.nupiamericas.com
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